XIX. Jahrgang. ]

Referate. — Bxplosivatoffe, Ziindstoffe.

1429

Heft 83, 17. August 1906.
CH, - C—C:N_ CH, - 0—C-NO,
N C:N/ N C-NH,
N/ N/
N.C,H, N.C,H,
VI. F. 950, VII. F. 1670,

In allen diesen Reaktionen tritt die frither be-
reits angedeutete Analogie des Oximimids (I.) mit
dem sogenannten Nitrosoanilin (VIII) und dem

Oximimid des o - Naphtochinons (IX) deutlich
hervor.
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Referate.

II. 6. Explosivstoffe, Ziindstoffe.

Dr. F. Riwer. Uber ungefrierbare Nitroglycerin-
sprengstoffe. (Z. f. d. ges. SchieB- u. Spreng-
wesen 1906, 228—231.)

Dr. R 6 wer-Hamburg besprach auf dem inter-
nationalen Kongref fiir angewandte Chemie in Rom
die bisher gemachten Versuche zur Herstellung
schwer gefrierbarer oder ungefrierbarer Nitroglyce-
rinsprengstoffe. Er machte Mitteilung von einer Er-
findung zur Herstellung derartiger Sprengstoffe,
welche darin besteht, daB dem Nitroglycerin oder
den Nitroglycerin enthaltenden Sprengstoffen Di-
nitromonochlorhydrin zugesetzt wird. In dieser
neuen Erfindung liegt ein einfaches und billiges
Verfahren vor zur Herstellung ungefrierbarer Nitro-
glycerinsprengstoffe, welches in jeder bestehenden
Nitroglycerinfabrik ohne jede Veréinderung der Be-
triebseinrichtungen ausgefiihrt werden kann. Fiir
die mit Zusatz von Dinitromonochlorhydrin herge-
stellten Nitroglycerinsprengstotfe seien erschwerende
Vorschriften beziiglich des Transportes nicht zu be-
fiirchten, weil das Dinitromonochlorhydrin selbst
gegen StoB und Schlag absolut unempfindlich ist
und durch dessen Zusatz zu Sprengstoffen diese
auch erheblich an Empfindlichkeit einbiien. Die
Haltbarkeit und Lagerbestindigkeit derartiger
Sprengstoffe, die seit 1!/, Jahren gepriift worden ist,
hat sich als ganz hervorragend erwiesen. Selbst bei
monatelanger Lagerung in besonderen Wirmemaga-
zinen, bei einer stindigen Temperatur von 35°,
blieben dieselben unverindert. Im iibrigen sei auf
die Originalabhandlung verwiesen. Cl.

Ein neues Verfahren zum Formen und Pressen von
SchieSbaumwolle. (Z. . d. ges. SchieB u. Spreng-
wesen 1906, 233—235.)

DieNew Explosives Company Ltd. in London hat ein

Verfahren zur Herstellung von Sprengladungen aus

Schiefbaumwolle fiir Torpedos usw.erfunden, welches

darin besteht, daB die Ludung nicht mehr wie bisher

aus kleinen Blécken zusammengesetzt wird, wodurch
ein betrichtlicher Raumverlust entsteht, und sich
schwierig eine gleichmiBige Dichte und Feuchtig-
keitsverteilung erzielen liBt, sondern, daB die ge-
wiinschte Sprengladung aus einem Stiick gefertigt
wird. Die Vorteile des Verfahrens sollen folgende
sein :
1. Die Detonation soll wirksamer und vollstéin-
diger sein.
2. Der Schwerpunkt einer Torpedoladung kann in
jede gewiinschte Lage gebracht und die La-
dung so in den Behiltern festgehalten werden,

daB der Schwerpunkt seine Lage nicht éndern
kann.

3. Es kann eine Dichte der gesamten Ladung bis
zu 1,3 erreicht werden.

4. Die Kisten zur Verpackung derartiger La-
dungen kénnen viel leichter sein, wie die bisher
verwendeten, da sie nur den Verlust von Feuch-
tigkeit zu verhindern haben.

5. Die Ladung soll handlicher bei der Verpackung
sein und nicht brechen oder brdckeln.

6. Wird kein Raum vergeudet durch die Zwischen-
riume zwischen den kleinen Blocken. Aus
diesem Grunde kénnen 15—209, mehr SchieB-
wolle in denselben Raum gebracht werden,
also das gleich grofie Gewioht in einen kieineren
Raum.

7. Die Luft innerhalb derartiger Sprengkdrper
ist vollstindig ausgeschaltet. L.

M. Busch und S, Schneider. Neue Methode zur Be-
stimmung des Stickstotigehalfes der Nifrozel-
Julosen. (Z. f.d. ges. Schie- u. Sprengstoff-
wesen 1906, 232—233.)

Verf. beschreiben ein Verfahren, nach welchem es

ihnen gelungen ist, den Stickstoff der Nitrozellulose

in Form von Salpetersiure resp. Nitrat zu be-
stimmen. Zu diesem Zwecke bedienen sie sich des

Nitrons und geben ein einfaches Verfahren an;

vgl. diese Z. 19, 1329 (1906).

Das Gewicht des vorhandenen Stickstoffs ergibt
sich aus der Formel
114
375n°

bezw. der Prozentgehalt N
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376 g

wo n die gefundene Menge Nitronnitrat und g die

der angewandten Substanz bedeutet.

In einer Tabelle sind verschiedene Analysen-
ergebnisse zusammengestellt, welche durchweg gut
iibereinstimmende Resultate erkennen lassen. Die

gefundenen Zahlen sind durchweg etwas hoher als
die im Nitrometer erhaltenen. CL.

VYerfahren zum Formen von SchieSbaumwollblicken.
(D.R.P. Nr. 174347. Kl 78. Vom 1./7.
1904 ab. George Wilson Bell, Ips-
wich [Engl]. DPrioritit auf Grund der eng-
lischen Anmeldung vom 11./8. 1903 anerkannt.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Formen von

SchieBbaumwollbldcken, dadurch gekennzeichnet,

dall SchieBbaumwollbrei in eine Kammer gefiihrt
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und in dieser ein Vakuum (vorzugsweise schon vor-
her) hergestellt wird, und daf, nachdem die ganze
oder nahezu die ganze Luft aus dem eingefiihrten
Brei entfernt worden ist, die Masse gleichzeitig von
einem oder beiden Enden der Kammer bzw. des
Formraumes her unter Predruck gesetzt wird, wo-
rauf Wasser in die Kammer eingelassen wird, so da
wenn der in dieser Weise geformte Block von der
Kammer entfernt wird, keine Luftraume unter dem
Atmosphérendruck in ihm entstehen kénnen.

2. Einrichtung zur Ausiibung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die
Kammer an einem Ende mit einer Luftabsaugevor-
richtung kommuniziert und an dem anderen Ende
mit einem Kolben versehen ist, durch den die
Kammer mit der Masse versehen, und mittels dessen
von dem einen Ende her auf die Masse ein Druck
ausgeiibt werden kann.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Luftabsaugevorrichtung mit
dem Innern der Kammer durch einen Kolben kom-
muniziert, der an dem einen Ende der Kammer ent-
gegengesetzt zu dem anderen Kolben angeordnet ist,
8o daB der Block gleichzeitig von beiden Enden her
unter Druck gesetzt werden kann.

4. Einrichtung nach den Anspriichen 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Umfassungswand
der Kammer aus einer an den Enden offenen ge-
lochten Form besteht, die von einem luftdichten
Gehiuse umschlossen ist, das mit luftdichten Ver-
bindungen an dem Einla8 und AuslaB versehen ist.

Cl.
Sprengstoffmischung. (Amer. Pat. Nr. 816 830.

Vom 28./12. 1903. M. S. Talbot, Durban,

Natal.)

Der Sprengstoff besteht im wesentlichen aus Kalium-
chlorat, Kampfer und Rizinusél oder Paraffinwachs.
Das Paraffinwachs soll die Verfliichtigung des Kamp-
fers verhindern. Nachstehende Sprengstoffmischung
hat sich besonders bewihrt: 56 T. Kaliumchlorat,
4 T. Kampfer, 4 T. Rizinustl unter Zusatz von
8 T. Umbra, 4 T. Mangansuperoxyd, 12 T. Bi-
chromat, 12 T. Wasser. oL

Sprengstoffmischung, (Amer. Pat. Nr. 815 821.

Vom 27./11. 1903. L. E. Hathaway,

Welsboro, Pennsylvanien.)

Der Sprengstoff besteht aus einem Gemisch von
Barytsalpeter, Paraffin, Benzol, Dinitrophenol, Kol-
lodium, Holzkohle und Paraffin6l. Derselbe kann
sowohl fiir Bergwerkszwecke als auch fiir Geschol3-
filllungen benutzt werden. Cl.

Vertahren zum Resetzen von Sprengbohrléchern.
(D.R.P. 174416. Vom 16./10. 1904 ab.
Louis Cahiic, Neumarkt, Oberpfalz.)

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dafl nach

Einbringung des Spreng- und Ziindmaterials in das

Bohrloch, ein elastisches Druckverteilungskissen ein-

gefiihrt und hierauf ein plastisches, mit aufsauge-

fahigen Stoffen durchsetztes Material eingestampft
wird. Als Kissen sollen Ségespine verwendet wer-
den, die in eine Umhiillung eingeschlossen sind,
welche dem Durchmesser des Bohrloches entspricht.
Cl.

Elektrischer Gruppenzeitziinder. (Engl. Patent Nr.
9966. Vom 11./5. 1905. Fabrik elek-
trischer Ziinder, G. m. b. H., Ko6ln.)

Die Neuerung an diesem Ziinder besteht darin, daf
die Entgasung desselben nicht wie bisher seitwarts
vom Ziinder, sondern am hinteren Ende des Ziinders.
erfolgt, und daB die Gase durch einen Kanal, welcher
durch Einlegen einer Schnur in den Bohrlochbesatz
gebildet wird, nach Herausziehen der Schnur ins
Freie geleitet werden. ClL

Yorrichtung zur Verhinderung der Uberhitzung der
Hilzer bel selbsttitigen Ziindholzmaschinen.
(D.R. P. 171 578. Vom 11./3. 1905 ab. Ba -
dische Maschinenfabrikund Ei-
sengieBereivorm. G.Sebold & Neff
in Durlach.)

In selbsttitigen Zindholzmaschinen, bei welchen

die Ziindhélzer mit dem einen Ende in durchlochte

Stibe eingeklemmt sind, tritt bei Stillstinden der

Maschine eine unnétige und schidliche Uberhitzung

der Holzer ein, welche gerade liber der Warmeplatte

gsich befinden. Um diese Uberhitzung und die da-
durch herbeigefiihrten Ubelstinde zu vermeiden,
wird die Wirmeplatte auf Hebel oder Zahnstangen
gesetzt, welche ein Senken der Wirmeplatte wih-

tend des Stillstandes der Maschine um 300—500 mm

gestatten, so daB die Einwirkung der Wirme auf

die iiber die Wirmequelle befindlichen Holzer wih-
rend dieser Zeit ausgeschaltet ist. Cl.

Maschine zum Fiillen von Streichholzschachteln.
(D.R.P. Nr. 171853. Kl 78z. Vom 17./7.
1905 ab. Victor Carassale in Paris).

Patentanspriiche : 1. Maschine zum Fiillen von

Streichholzschachteln, bei welcher die Streichhélzer

von einem Behilter aus in besonderen Zufiihrungs-

kanilen zu den eigentlichen Fiillvorrichtungen ge-
leitet werden, dadurch gekennzeichnet, daf ein oder
mehrere um einen Zapfen bewegliche Scheidewidnde
die Schachtel wihrend des Fiillvorganges in zwei
oder mehrere parallele Abschnitte teilen, um ein
leichtes Einreihen der Streichhélzer in die Schach-
teln zu erzielen, wobei drehbar gelagerte Stiicke die
noch nicht vollig in den Schachteln befindlichen

Streichhélzer vollends hineinschieben, wéhrend

gleichfalls drehbar gelagerte Deckstiicke die rich-

tige Aufschichtung der Streichhélzer in den

Schachteln sichern.

2. Ausfiihrungsform der Fiilllvorrichtung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl an den
Scheidewiinden eine kleine Platte drehbar ange-
ordnet ist, welche in das Schachtelinnere eintritt
und den Deckel der Schachtel wiahrend des Fiill-
vorganges angehoben hilt. Cl.

II. 8. Kautschuk, Guttapercha.

¢, Harries. Zur Kenntnis der Kautschukarten.
Uber die Beziehungen zwischen den Kohlen-
wasserstoffen aus Kautschuk und Guttapercha.
{Berl. Berichte 38, 3985 [1905].)
Nachdem es dem Verf. gelungen ist, mittels der
Ozonmethode die Konstitution des Parakautschuks
aufzukliren (Berl. Berichte 38, 1195 [1905]), hat
er auch die Guttapercha nach demselben
Verfahren untersucht. Dabei hat sich herausge-
stellt, daB der Kautschuk- und der Guttapercha-
kohlenwasserstoff auf dieselbe chemische Grund-
substanz das 1,5-Dimethylcyklooktadién-(1,5), zu-



XI1X. Jahrgang. ]
Hetf 83. 17, August 1906.

‘Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

1431

riickgefilhrt werden koénnen. Der Guttapercha-
kohlenwasserstoff liefert bei der Behandlung mit
Ozon quantitativ ein Diozonid CoH;404 wie
der Parakautschuk. Beide Diozonide besitzen die
gleiche MolekulargréBe und geben mit Wasser-
dampf die gleichen Spaltungsprodukte, niémlich
Lavulinaldehyd bzw. -siure und Lévulinaldehyd-
diperoxyd. Bei der quantitativen Bestimmung der
Spaltungsprodukte ergab sich aber das {iber-
raschende Resultat, daB das Diozonid aus Gutta-
percha niocht dieselben Mengen Livulinaldehyd und
Livulinséure liefert, wie das Ozonid aus Kautschuk.
Livulinaldehyd, in den sich das Diperoxyd bei der
Einwirkung von Wasserdampf groBtenteils um-
wandelt, und Lavulinsiure entstehen in einem
konstanten Mengenverhiltnis. Dieses Mengenver-
haltnis ist bei dem Diozonid aus Guttapercha
gerade umgekehrt, wie bei dem Diozonid aus Kaut-
schuk. Wihrend beim Kautschuk 5g Diozonid
2,3 g Aldehyd und 1—1,5g Siure geben, erhilt
man aus dem Diozonid der Guttapercha 2,9 g Saure
und 1,3 g Aldehyd. Daraus geht hervor, daB die
Diozonide C;oH,40s aus Kautschuk und Gutta-
percha verschieden sind, und zwar nimmt Verf.
an, daB sie stereoisomer sind. Wihrend beim Di-
ozonid aus Kautschuk die Spaltung im Sinne des
Schema 1. (die punktierte Linie bezeichnet die
Spaltungsstelle) verliuft, scheint sie beim Diozonid
aus Guttapercha hauptsichlich nach II. zu erfolgen.
Bei der
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angenommenen Konstitution der Diozonide sind
Stereoisomere moglich, da die Ozonid- und Methyl-
gruppen cis oder trans zur Ringebene stehen kénnen,
bei dem durchaus symmetrischen 1,5-Dimethyl-
cyklooktadién selbst sind dagegen keine stereoiso-
meren Formen zu erwarten. Die Veranlassung zur
Bildung stereoisomerer Diozonide muB deshalb
schon durch die Ausgangsmaterialien, die beiden
Kohlenwasserstoffe Parakautschuk und Gutta-
percha, vor der Behandlung mit Ozon gegeben sein.

Die beiden Kohlenwasserstoffe miissen sich deshalb
pnicht nur, wie Verf. frither annahm, durch ecine
verschieden hohe Polymerisationsstufe der Di-
methyleyklooktadiénmolekiile, sondern auch durch
eine andere Art des Zusammentritts der Molekiile
voneinander unterscheiden. Die Bildung hoch-
molekularer Verbindungen aus den Dimethyl-
cyklooktadiénmolekiilen kénnte durch die Annahme
der gegenseitigen Sittigung der Partialvalenzen
(vgl. Thiele, Liebigs Ann. 306, 92 {1900]) er-
klirt werden. Sollten sich, was wahrscheinlich er-
scheint, die verschiedenen Dimethyleyklooktadién-
molekiile, damit alle Partialvalenzen abgesittigt
sind, zu einem groBen Ringe zusammenschlieBen,
so sind bei gleicher MolekulargroBe zahlreiche
Stereoisomere moglich. Alexander.
Verfahren zur Herstellung eciner hartgummiihn-
lichen Masse. (Nr. 168048. KI. 39. Vom

24./2. 1904 ab. Pierre Lacollonge in

Lyon.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer
hartgummiihnlichen Masse, dadurch gekennzeich-
net, dal man eine Mischung von Stearinteer mit
Ceresin oder Ozokerit eventuell unter Zusatz von
Fiillmitteln mit Pikrinséure unter bestindigem Riih-
ren erhitzt, die so erhaltene Masse durch erwirmte
Walzen hindurchfiihrt und die erhaltenen Platten
einer nochmaligen Erhitzung unterwirft, —

Die bisher aus Stearinteer und dgl. erhéltlichen
Produkte waren in heiem Zustande stark klebend,
in kaltem briichig und spréde und daher schwer zu
verarbeiten. Auch die Behandlung von Fetten und
Olen mit ungesiittigten Siuren mit Oxydations-
mitteln und Erhitzung der oxydierten Masse mit
Goudron oder dgl. liefert keine brauchbaren Pro-
dukte. Nach vorliegendem Verfahren dagegen ent-
steht ein gegen chemische Agenzien widerstands-
fihiges Produkt, das sich mit Fiill- und Faser-
stoffen mengen 1aBt und in der Wirme verarbeitet
werden kann, ohne dabei klebend zu werden. Die
erhaltenen Platten besitzen geniligende Elastizitiit,
um plétzlichen Temperaturverinderungen zu wider-
stehen. Ein geeignetes Mengenverhiiltnis ist : 80 bis
909, Stearinteer und 10—209, Ceresin oder Ozo-
kerit, die unter 110° mit 2—49, Pikrinsidure ver-
setzt werden, worauf man die Temperatur auf etwa
125° erhoht, bis eine elastische, zihe Masse ent-
standen ist. Karsten.
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Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau,

Frankfurt. Der Wirtschaftsbericht der ¥Frank-
furter Handelskammer fiir das Jahr 1905 enthilt
auch eingehende Mitteilungen iiber die Lage der
chemischen Industrie in ihrem Gebiete, die bei der
Reichhaltigkeit der dort anséssigen chemischen In-
dustrie allgemeinerer Beachtung wert sein diirften.

In der chemischen GroBindustrie
war der allgemeine Geschiftsgang gleich wie im
Vorjahre ein sehr lebhafter. Infolge der auBer-

ordentlich starken Nachfrage mufite in fast allen
Betrieben auf das angestrengteste gearbeitet wer-
den. Den vergroerten Absatz glaubt der Bericht
nicht auf einen dauernd erhShten Verbrauch in den
betreffenden Produkten zuriickfilhren zu konnen,
sondern wohl nur darauf, daB einzelne Industrien
so stark als nur moglich arbeiten liefen, um ihre
Artikel vor dem Inkrafttreten der neuen Zolltarife
nach Osterreich-Ungarn, RuBland und der Schweiz
auszufithren, und dadurch noch die bisherigen bil-
ligen Zollstitze zu genieBen. Sollte diese Vermutung
zutreffend sein, so wird auch der Riickschlag nicht



